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Cela fait 45 ans que nous 
nous consacrons à la 
distribution de produits issus 
du commerce équitable et 
fabriqués de manière 
durable à destination de 
l’industrie alimentaire 
mondiale et du commerce 
de denrées alimentaires.

David Yersin, CEO et directeur général
2



3

Dans la mesure du possible, 
nous achetons nos produits 
bio issus du commerce 
équitable, tels que le cacao, 
le sucre de canne, la vanille et 
les épices, directement 
auprès d’organisations de 
petits producteurs.
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PRONATEC PRODUCTION SA

BERINGEN SH



PRONATEC CHAÎNE DE CRÉATION DE VALEUR

La dernière pièce du puzzle pour une traçabilité à 100 % dans l’entreprise
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PRODUCTION – PRODUITS SEMI-FINIS BIO

À partir de fèves de cacao, nous 

produisons

➢ de la pâte de cacao

➢ du beurre de cacao

➢ de la poudre de cacao
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PROJET – PROBEAN:  ÉTUDE

Janv. 2018

Étude de faisabilité

Définition des processus

Choix du site

Coûts approximatifs

Option d’achat de 

l’usine

Taille suffisante?

Autorisation d’exploiter?

Conséquences au 

niveau des coûts?

Nov. 2018

Janv. 2019

Pré-ingénierie

avec les 

fournisseurs de 

systèmes

Contact avec les 

autorités

Inspection du travail

Présentation de l’idée

Premiers apports

Mars 2019

Avril 2019

Renforcement équipe

Architecte

Planificateur général

Planificateur bâtiment/ 

génie civil

Mise à l’enquête

Mai 2019

Juin 2019

Présentation du projet

Visite de l’usine

Inspection du travail

Suva

Autres apports

Autorisation de 

construction

Devis

Recherche 

d’investisseurs

Juillet 2019

?
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PROJET – PROBEAN:  RÉALISATION

Avril 2020

Décision de 

réalisation

Planification 

détaillée

Début de 

transformation 

de l’usine

Fondations

Sol

Toiture, etc.

Sept. 2020

Mai 2021

Début du montage

Premières 

plateformes en acier 

Installation de 

production

«Dernier kilomètre»

Raccordement aux 

énergies/fluides

de l’installation et 

des machines

Nov. 2021

Fév. 2022

Mise en service

Contrôle E/S

Tests individuels

Premiers produits

Fonctionnement de 

l’ensemble

des processus

Avril 2022

Juin 2022

Lancement de la 

production

1 équipe / 5 jours

Réceptions

Certifications

Plein régime

3 équipes / 5 jours

Oct. 2022

Contrôle de la 

sécurité au travail

avant gel de la 

conception

avec l’inspection du 

travail et la Suva

Déc. 2020



COLLABORATION AVEC L’INSPECTION DU TRAVAIL DE SH ET LA SUVA

En établissant tôt le contact, il a été possible de

➢ clarifier les compétences et le déroulement

➢ procéder à un échange d’informations par étapes 

➢ réaliser des optimisations durant la phase de planification

➢ éviter des surprises

➢ accélérer les phases d’approbation

➢ parvenir à des réceptions rapides sans grandes modifications

➢ -> Nous avons été opérationnels une semaine plus tôt 

que prévu!

Voici quelques exemples d’apports et d’optimisations: ->
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ACCESSIBILITÉ

Planifié: plateformes individuelles 

avec accès par échelle

Apport 

ICT/Suva: accessibilité!

Construit: une plateforme avec 

escalier des deux côtés
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ZONE D ’HYGIÈNE CHAUDE

Planifié: réservoirs non isolés

Apport 

ICT/Suva: travailler à une température >30 °C

Construit: réservoirs isolés, «ventilation tempête»
Idée: local de réservoirs séparé et 

boîte d’isolation rapidement 

rejetés en raison de la complexité
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PROPORTION DE LA SURFACE DES FENÊTRES

Planifié: postes de travail dans une pièce

sans lumière du jour

Apport ICT: proportion de la surface des fenêtres, 

dérogation SECO

Construit: vitrages intérieurs correspondants aux

fenêtres de façade
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IMPRESSIONS DE LA PRODUCTION
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IMPRESSIONS
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CONCLUSIONS
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L’implication volontaire et précoce des autorités n’est malheureusement pas courante, 

mais dans le cas du projet ProBean, elle a fait ses preuves et s’est avérée payante.

L’objectif pour l’inspection du travail et la Suva devrait être d’intervenir avant 

l’approbation des plans pour les projets importants et complexes.

Quels avantages en tirez-vous?

- Saisie progressive de l’étendue

- L’accent n’est pas mis sur § mais sur les solutions constructives

- Une plus grande acceptation et des réceptions efficaces

Je profite de l’occasion pour remercier chaleureusement toutes les personnes 

concernées pour leur collaboration constructive et coopérative!
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Défi:

Réaffectation d’une usine existante

• De la production de plastique à celle d’aliments

• Le bâtiment existant remplissait toutes les exigences (entreprise soumise à l’AP)

Thèmes:

• Longueur des voies d’évacuation à partir du centre du local et des installations

• Exigences relatives aux revêtements de sol

• Vue sur l’extérieur depuis la zone de production (centre du local)

• Température ambiante élevée dans la zone de production
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POINT DE VUE DE L'INSPECTION DU TRAVAIL



Défis relevés avec succès:

Grâce à l’excellente collaboration avec le maître d’ouvrage, la direction des travaux, la 

Suva, le SECO et l’ICT de Schaffhouse, les défis et les problèmes ont pu être résolus 

de manière simple, rapide et professionnelle.

→ Autorisations de déroger aux prescriptions requises 

→ Pas de compromis au niveau de la protection des travailleurs 
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POINT DE VUE DE L'INSPECTION DU TRAVAIL



POINT DE VUE DE LA SUVA
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Situation initiale:

• Ampleur du projet supérieure à la moyenne

• Pronatec considère l’ICT et la Suva comme des partenaires et non comme des 

«rabat-joie»

• Les échanges favorisent la compréhension mutuelle et instaurent la confiance

• L’implication précoce des principaux fournisseurs évite les «redoublements» et les 

«dents qui grincent»
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POINT DE VUE DE LA SUVA
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Apport précoce sur les thèmes suivants:

• Preuve de conformité CE (ampleur clairement définie / ne pas «oublier» les interfaces)

• Signalisation des interrupteurs de révision et/ou principaux

• Élaboration du document relatif à la protection contre les explosions

• Fonctionnement sûr / maintenance sûre

• Réalisation sûre des zones de (dé)chargement des big bags et palettes

• Respect des prescriptions de la norme SN EN 14119 «Dispositifs de verrouillage»

En résumé:

• Pas de surprises lors du contrôle final

• Un nombre de mesures inférieur à la moyenne pour un projet plus important que la 

moyenne!

• «Aucune» discussion sur les corrections encore requises
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MERCI DE VOTRE ATTENTION!
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